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Pat ent anspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Bauteils (I), 
das eine Oberflache (8) aufweist, 

wobei ein Fiillkorper (7) mittels eines Befestigungsverf ahrens 
mic dem Bauceil (1) fest verbunden wird, 

dadurch gekennzeichnec, 



10 dass zumindest eine Halterung (13) den FullJcorper (7) mit dem 
Bauteil (1) zumindest zeitweise wahrend des Bef estigungsver- 
fahrens von Fullkorper (7) und Bauteil (1) verbindet , 
wobei die zumindest eine Halterung (13) zumindest einen 
ersten Halterungspunkt (22) auf der Oberflache (8) des Bau- • 

15 teils (1) und zumindest einen zweiten Halterungspunkt (25) 
auf den Fullkorper (7) aufweist und 

dass die-zumindest eine Halterung. (13) nach der Befestigung 
von Fullkorper (7) und Bauteil (1) entfernt wird- 

20 

2, Verfahren nach Anspruch 1. 

dadurch gekennzeichnet , dass 

der Fullkorper (7) in eine Nut (4) des Bauteils (1) einge- 
25 bracht wird, und 

dass zwi3chen derri Fullkorper (7) und dem, Bauteil" (1) in der 
Nut" (4) ein Spalt (6) vorhanden ist, in dem zumindest ein Ab- 
standshalter (10) angeordnet iat, ' 

30 . 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

der zumindest eine Abstandshalter (10) vor Anbringen der Hal- 
35 terung (13) in dem Spalt (6) angeordnet wird. 
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4. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadur.ch gekennzeichnet, d -a.s s 

5 als Befestigungsverfahren von Pullkdrper (7) uhd Bauteil (1); 
ein Lotverfahren verwendet wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, 

10 dadurch gekennzeichnet.dass 

als Bef-estigungsverfahren von Fullkorper (7) uhd'Bauteil ein 
Schweifiverfahren verwendet wird. 

15 

6. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekenn2eichnet,dass 

als Befestigungsverfahren von Fullkorper (7) und Bauteil ein 
20 LaaerschweiSverfahren verwendet wird. 

7. Verfahren nach Anspruch l, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

25 

als Befestigungsverfahren von Fullkorper (7) und Bauteil (1) 
ein BlektronenscrahlschweilSverfahren verwendet wird. 

30 8. Verfahren nach Anspruch i, 

dadurch gekennzeichnet , dass 

zwei Halterungen (13) verwendet werden. 
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9. Verfahren nach Anspruch 1,. 

dadurch gekennzeichnet.daes 
die Halcerung (13) M-formig ausgebildet ist. 



10. Verfahren nach Anspruch i oder 9, 

dadurch ge)cennzeichnet,dass 

10 ein erstes Ende der M-Form der' Halterung (13) an einem eraten 
Halterungspunkt (22) am Bauteil (1) befestigt ist, 
dass die Mitte der M-Form der Halterung (13) an einem zweiteh 
Halterungspunkt (25) am Full)c6rper (7) befestigc ist, 
und dass ein zweites Endfe der M-Porra der Halterung (13) an -■. 

15 einem driccen.Halcerungapunkt (28) am Bauteil (l) befestigc 
ist. 
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